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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

CSD NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mtiize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B B

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfe¢téte navod k obsluze a snazte se mu Il
porozumét, fidte se v8emi vystraznymi Stitky, bezpe€nostnimi A l ‘
predpisy zaméstnavatele a bezpecnostnimi listy (SDS). ——

1.2 Bezpeénostni opatieni

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZoval vSechna pfislusna bezpe&nostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrZovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zarizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpeénym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfisludnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
* svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
»  pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna osoba
» pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému uceluy;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostfedky:
« vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* nenoste volné dopliiky & ozdoby, jako jsou 3aly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit
nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
* presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
+ praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
» kdispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

0463 893 001 -5- © ESAB AB 2026



1 BEZPECNOST

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muize byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatfeni.

:.? URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zptsobit smrt
= [

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.
* Nedotykejte se elektrickych dilll pod napétim nebo elektrod holou kazi, vihkymi
rukavicemi nebo vlhkym odévem.

* |zolujte se od zemé a svarovaného pfedmétu.
» Dbejte na bezpe€nou pracovni polohu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

W » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého Iékare.
:?1 Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatora.

+ Elektricka a magnetickéa pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
« Je tfeba, aby svareci dodrZovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale
od zdroje pro svafovani a kabelU.

o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné

* Kryjte si hlavu pfed vypary.
» Pouzijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a plynl ze své
dychaci zény a vSeobecného prostoru.

OBLOUKOVE ZARENI — muize poranit oéi a spalit kazi

+ Chrarite si odi a télo. Pouzivejte spravny ochranny 8tit, bryle s filtraCnimi skly
a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi &tity nebo clonami.

HLUK - nadmérny hluk mize poskodit sluch

S |
%

Chrarite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

POHYBLIVE DILY — mohou zp(sobit zranéni

Udrzujte vSechny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajisténé.

» Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrariovani poruch.

Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné oble¢eni
a nastroje.

Po dokonéeni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte v8echny panely nebo kryty
na misto a zavfete vSechny dvefe.

\
o) Q)
)
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1 BEZPECNOST

@F/E NEBEZPECI POZARU

» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti nenachazely
Zadné hoflavé materialy.
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.

o

HORKY POVRCH - dily mohou zpGsobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.

» Pfed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouZivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci rukavice,
aby nedoslo k popaéleni.

A UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

A VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych oblastech,

v nichz je elektrické napajeni zajistovano vefrejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni §ifenému vedenim a
vyzarovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaruenim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dal$i informace, obratte se na nejbliZzSiho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych prostredkau.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0463 893 001 -7 - © ESAB AB 2026



2 UvoD

2 uvoD

Tazny svarovaci stroj Versotrac Cadet EWT 1000 je urCen pro svarovani pod tavidlem (SAW
neboli Submerged Arc Welding) tupych a koutovych svaru.

Vsechna ostatni pouziti jsou zakazana.

Zaftizeni je ur€eno pro pouziti v kombinaci s digitdlnimi napajecimi zdroji ESAB LAF xxx1, TAF xxx1
nebo Aristo 1000.

2.1 Metody svarovani

SAW
Housenkovy svar je béhem svarovani chranén krytem z tavidla.

2.2 Horizontalni svarovani

Produkt popsany v tomto navodu je ur€eny pro horizontalni svafovani. Tazny svafovaci stroj Ize pouZzit
pro ploché koutové svafovani pfi svafovani naklonéného koutového spoje pomoci volitelné sady pro
ploché koutové svarovani.

POZOR!
NepouZivejte zafizeni Versotrac Cadet EWT 1000 pii svafovani na naklonénych plochach.

Vyhnéte se svafovani na plochach s naklonem vétsSim nez 3° (>5 cm/m), protoze hrozi riziko vadnych
svarl v dusledku velkého mnozstvi roztaveného kovu ve svarové lazni.

2.3 Stabilita

POZOR!
Pfed zahajenim svarovani vzdy zkontrolujte stabilitu svafovaciho zafizeni.

Model Versotrac Cadet EWT 1000 je navrzen jako flexibilni zafizeni a Ize jej vyuzit v mnoha rGiznych
svarovacich aplikacich a sestavach. Stabilitu Ize zlepSit pfesunutim drzaku sloupku do strany,
umisténim nadoby s tavidlem apod.

0463 893 001 -8- © ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

3.1 Versotrac Cadet EWT 1000

1. Vozik tazného stroje 3. Délkovy ovladag EAC 10
2. Drzak civky, sloupek a svafovaci hlava

Versotrac Cadet EWT 1000

Napajeci napéti

60 V DC nebo 42 V AC, 50/60 Hz

Max. prikon

900 VA

Rychlost posunu

0,1-2,0 m/min (0,3-6,6 stopy/min)

Brzdny moment brzdového
naboje

1,5 Nm (13,3 libry na palec)

Minimalni polomér otaceni pro obvodové svarovani

Vnitini pramér objektu

3 000 mm (9 stop 10,11 palce)

Vnéjsi prumér objektu, Etyfi kola

3 900 mm (12 stop 9,54 palce)

Minimalni pramér trubky pro
svafovani vnitfnich spoju

1100 mm (3 stopy 7,31 palce)

Maximalni hmotnost vodice 30 kg (66 Ib)
Hmotnost, bez dratu a tavidla 65 kg (143,3 Ib)
Relativni vihkost vzduchu Max. 95%

Provozni teplota

-10 az +40 °C (-14 az +104 °F)

Skladovaci teplota

-20 a2 +55 °C (-4 az +131 °F)

Maximalni povrchova teplota 150 °C

svarovaného predmétu

(kolecko)

Klasifikace EMC Tfida A

Trida kryti IPXX

0463 893 001 -9- © ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

Svarovaci hlava

Napajeci napéti 42V DC

Pfipustna zatéz pii 100 % 1000 A

Priméry dratu

Zelezo, piny, jednoduchy 1,6—4,0 mm (0,06-0,15 palce)
Nerezova ocel, plny 1,6-3,2 mm (0,06-0,12 palce)
Maximalni rychlost podavani dratu (< 4mm drat) 9,0 m/min (29,5 stopy/min)

Brzdny moment brzdového naboje 1,5 Nm (13,3 libry na palec)
Objem nasypky tavidla 61

Klasifikace EMC Tfida A

0463 893 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zpUsobit Uraz, davejte pozor.

~@r
22

A UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi maze zplsobit radiové
poruchy. UZivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Pokyny pro zvedani

A VAROVANI!
Tazny svarovaci stroj je nutno zvedat s pouzitim zvedaciho oka (3).

o

» Odpojte napajeci zdroj a odstrante vSechny spotfebni materialy (tavidlo a svarovaci drat).

» Odpojte a odstrante svafovaci kabely z tazného svarovaciho stroje. Svafovaci kabely se nesméji
zvedat taznym strojem.

» Ujistéte se, ze je sloupek v zamknuté poloze (1 a 2), a sméfuje dopfedu jako na obrazku.

0463 893 001 -1 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

v r

Hlavni soucasti

4.2

troj Versotrac Cadet EWT 1000

Zny svarovaci s

Ta

6. Vodici ty¢

7. Podpéra kabelu
8. Vodici ¢ep

9. Svarovaci hlava
10. Vlozka dratu

Dalkovy ovlada¢ EAC 10
2. Ovladaci jednotka Versotrac Cadet

3. Sloupek
4. \Vozik tazného stroje

5. Zamek vodici tyCe

1.

© ESAB AB 2026

-12 -

0463 893 001



4 INSTALACE

Svarovaci hlava

Nasypka na tavidlo

Tavidlovy ventil

Motor podavani dratu

Pritlacna kladka podavace dratu
Rovnacka dratu

Funkce paméti pro rovnacku dratu
Kontaktni $pi¢ka

Kontaktni trubice

PFipojeni svafovaciho proudu

6.
7.
8.
9.

aOrON -~

4.2.1 Svarovaci kabely

Pro rizné svafovaci proudy pouzijte odliSny pocet svafovacich kabel(:

Do 500 A jeden kabel s prafezem 120 mm?
500-1 000 A dva kabely s prafezem 120 mm?
POZOR!

PFi nastaveni dvou svafovacich kabell vedte svafovaci kabely rovnobézné blizko sebe, ale
neovijejte je kolem sebe.

0463 893 001 -13 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.2.2 Drzak civky

Namontujte buben s kabelem na brzdovy naboj
v drzaku civky.

4.3 Pfripojeni

Ukazatel zapnuto/vypnuto 5. Pfipojeni k napajecimu zdroji
Vypinal 6. PfFipojeni voziku tahace
Pfipojeni referenéniho napéti obrobku, karta¢ 7. Kabel k dalkovému ovladadi
Pristup kabelu pfislusenstvi

Powpb =

0463 893 001 -14 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.3.1 Pripojeni k napajecimu zdroji

©)

VERSIOTRAC

CADET

Pfipojte propojovaci kabel ke konektoru.

Propojovaci kabel pro pouziti mezi napajecim zdrojem ESAB na bazi CAN a ovladaci jednotkou
Verotrac Cadet je dostupny jako pFisluSenstvi a v riznych délkach.

Napajeci zdroje ESAB zalozené na sbérnici CAN jsou modely LAF xxx1, TAF xxx1 a Aristo® 1000.
DalSi informace o pfipojovaci svafovaciho napajeciho zdroje naleznete v samostatném navodu
k pouziti.

Konektory vzdy zakryvejte protiprachovymi krytkami, pokud neni pfipojeny Zadny kabel.

0463 893 001 -15 - © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

UPOZORNENI!
Pfed instalaci ¢i spusténim zafizeni si pfectéte tento navod
k obsluze a snazte se mu porozumét.

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zaénete zafizeni pouzivat!

L1

LL]

POZOR!
PFi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo ur€ené k tomuto ucéelu. Nikdy netahejte za kabely.

POZOR!
Stroj se dodava s popruhem. Lze jej pouzit k sepnuti svafovacich kabell za strojem.

5.1 Preprava

Tazny svarovaci stroj Versotrac Cadet EWT 1000 Ize prepravovat podle pokynt v ¢asti ,Pokyny pro
zvedani®.

POZOR!
Pfed pfepravou se ujistéte, zda je svarovaci hlava vychladla.

1) Vypnéte a odpojte napajeci zdroj. Odpojte kabely od svafovaci hlavy a voziku tahace (1).
Odstranite kabely z tazného svarovaciho stroje.

POZOR!
Pokud se napajeci zdroj odpoji bez pfedchoziho vypnuti napajeni, mize se
aktivovat nouzové zastaveni napéjeciho zdroje.

2) Odstrarite drat z jednotky podavace dratu a vlozky dratu (2).

0463 893 001 -16 - © ESAB AB 2026
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3) Sejméte civku s dratem.
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5.1.1 Demontaz voziku

1) Ujistéte se, Ze je sloupek umistén uprostied voziku tahace.
2) Odpojte kabel (3) mezi vozikem tazného stroje a ovladaci jednotkou.

3) Odemknéte otaceni sloupku pomoci rukojeti (4). Otocte do koncového bodu. Zatahnéte (5)
a otocte jesté o nékolik stupnd.
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5.2 Spojka

Pomoci knofliku spojky v zadni &asti voziku
tahace muzete uzamknout a odemknout kola od
motoru. Kola se pfipoji k motoru, kdyZ jsou

v uzamcené poloze.

5.3

9.

POZOR!

Vlozeni svarovaciho dratu

Kladky podavace jsou oznaceny pfislusnym pramérem drazky (D) na strané podavace.

. Vypnéte fidici jednotku Versotrac Cadet

pomoci vypinace.

Zkontrolujte, zda maji kladka podavace (1) a
kontaktni tryska (2) spravny rozmér pro
zvoleny svarovaci drat.

Otacenim knofliku (3) povolte rovnacku dratu.
Zvednéte rovnacku dratu s paméti (4).
Nastaveni se nijak nezméni.

Vlozte svarovaci drat (5) do kontaktni trysky.
Spustte rovnacku dratu s paméti (4) zpét do
jeji polohy. Zamknéte uplnym otoCenim
knofliku (3).

Zapnéte jednotku Versotrac Cadet a po
zobrazeni vyzvy na displeji vyberte svafovaci
drat.

V pfipadé pouziti ovladaciho panelu EAC 10:
Vlozte svarfovaci drat skrze kontaktni trysku,
dokud nebude vidét za kontaktni tryskou.

V pfipadé potfeby upravte tlak dratu pomoci
knofliku (6).

10.V pfipadé potieby narovnejte drat pomoci

0463 893 001

knofliku (7).

POZOR!

Neutahujte knoflik tlaku podavani (6) pfili$ silné.

dratu.

-18 -

Mohlo by to zpusobit pfehfati podavace
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5.4 Vymeéna kladky podavace

1. Povolte knoflik (3).
2. Povolte ruéni kolo (2).
3. Vyménte kladku podavace (1).

Kladky podavace jsou oznaceny pfisluSnymi velikostmi
dratu.

5.5 Doplinovani praskového tavidla

1. Zaviete tavidlovy ventil (1) na nasypce na tavidlo.

2. Demontujte volitelny cykldn z jednotky odsavani tavidla,
pokud je nainstalovan.

3. Naplnte praskovym tavidlem.

POZOR!

Praskové tavidlo musi byt suché. Pfedehfaté
praskove tavidlo pouZivejte pouze v pfipadg, Ze je
pro néj nasypka na tavidlo uréena.

4. Umistéte trubici tavidla a dbejte, aby nebyla pokroucena.
5. Nastavte vysku tavidlové trysky nad svarem tak, aby
dodavala spravné mnozstvi tavidla.

Pokryti tavidlem by mélo byt dostacujici k tomu, aby nedoSlo
k penetraci oblouku.

5.6 Modernizace voziku na pohon 4 kol

POZOR!
Nasledujici obrazky se mohou liSit od tazného stroje ve verzi Cadet. Obrazky jsou vSak
spravné, pokud jde o manipulaci s vybavenim.

Od poloviny roku 2025 jsou vSechny stroje Versotrac Cadet EWT 1000 dodavany s pohonem

4 kol. Tato sada pro upgrade s polozkou €. 0910 053 880 je urcena pro tazné stroje
s pohonem 2 kol, polozka ¢. 0910 944 880.
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1. Demontujte tazny svafovaci stroj podle pokyn( v kapitole ,Demontaz voziku®“.
2. Demontujte podpéru kabelu a kola a

pfidrzovana valeCkovymi koliky na jedné

strané.

3.  Namontujte distanéni podloZzku a ozubena
kola na kola pomoci pfilozenych Sroub.

4. Namontujte kola na hfidele a zajistéte je na B
misté pomoci valeckovych koliku.
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5. Nasadte fetéz na ozubena kola a zajistéte 4]
jej zamkem fetézu.
N ) N
R
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6. Namontujte ochranu fetézu a podpéru B SN
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kabelu pomoci pfiloZzenych Sroubu. 531 in. Ib 5.3 in. Ib
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5.7 Ovladaci panel EAC 10
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1 10 8
1. Zastaveni svafovani 8. Smér pohybu ru¢niho podavani
2. Zahajeni svarovani 9. Rychly pohyb
3. Svarovaci proud / Rychlost/vyvazeni podavani 10. Ruéni podavani dratu doll
dratu®
4. Napéti oblouku / Odchylka napéti* 11. Smér pohybu ru€niho podavani
5. OK/ Nabidka nastaveni 12. Pamét 1, 2, 3/ Softwarové klavesy
6. Zpét 13. Rychlost pojezdu / frekvence*
7. Ruéni podavani dratu nahoru 14. Konektor USB

*Pouze se zafizenim Aristo® 1000 v rezimu AC.

0463 893 001 -21-

© ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

5.7.1

Tlacitka a otocné ovladace

Nahoru

PFi konfiguraci a nastaveni se tlacitka pouzivaji pro

- . ; Dolev Dopra
sméry nahoru, doll, doprava, doleva a potvrdit a va

(prostredni tlacitko).

Gciomie] <

WWQGBQO

0463 893 001

Dolt

Zastaveni svarovani (1). Zastavi vSechny pohyby, vSechny motory a svafovaci
proud.

Zahajeni svarovani (2). Kdyz probiha svafovani, sviti kontrolka LED.
Tlagitko OK slouZi k potvrzeni vybrané mozZnosti (5).
Pomoci tlacitka Zpét (6) slouzi k navratu o krok zpét v nabidce.

Stisknutim tlaitka Ruéni podavani dratu nahoru (7) mizete podavat drat smérem
nahoru. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlacitko.

Stisknutim tlacitka Posuvny pohyb (8) muzete podavat ve sméru svarovani, jehoz
symbol je vyznacen na svafovacim zafizeni.

Tlacitko Rychly pohyb (9) se pouZziva spolu s ostatnimi tlagitky ke zvySeni rychlosti.
Stisknutim tladitka aktivujte rychly pohyb a poté stisknéte tlagitko pro ruéni podavani
dratu (7, 10) nebo pro posuvny pohyb (8, 11). Je-li aktivovan rychly pohyb, kontrolka
LED na tlagitku rychlého pohybu sviti. Opé&tovnym stisknutim rychly pohyb
deaktivujete.

V prubéhu konfigurace je mozné potvrdit a ulozit hodnotu a vratit se na pfedchozi
obrazovku pomoci tladitka Rychly pohyb.

Stisknutim tlacitka Ruéni podavani dratu dolt (10) mGzete podavat podavat drat
smérem dolu. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko.

Stisknutim tlacitka Posuvny pohyb (11) mUzete podavat ve sméru svarovani, jehoz
symbol je vyznacen na svafovacim zafizeni.

V paméti ovladaciho panelu je mozné ulozit tfi rizné paméti svafovacich dat pro
kazdou svafovaci hlavu. PouZivaji se k tomu softwarové klavesy 1, 2 a 3 (12).
Softwarové klavesy maji také rizné funkce v zavislosti na tom, ktera nabidka se
aktualné pouziva. Aktudlni funkce se zobrazuje jako text na spodnim Fadku displeje.

Knoflik pro svafovaci proud / rychlost podavani / vyvazeni' (3) slouzi ke zvySeni nebo
shiZeni nastavenych hodnot.

Knoflik pro napéti oblouku / odchylku napéti' (4) se pouziva pro zvySeni nebo snizeni
nastavenych hodnot.

-22. © ESAB AB 2026
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Knoflik rychlosti/frekvence pojezdu’ (13) slouzi ke zvySeni nebo snizeni nastavenych
hodnot.

' Pouze se zafizenim Aristo® 1000 v rezimu AC.

5.7.2 Pocatecni konfigurace

Pfi prvnim spusténi po dodani, po aktualizaci programu a po Uplném resetovani vyZaduje ovladaci
panel pocatecni konfiguraci. Pogatecni konfigurace se spousti automaticky.

Pocatelni konfiguraci Ize spustit také stisknutim a podrzenim tladitka béhem spousténi, kdyz se
zobrazuje logo ESAB.

Autorizovany uzivatel maze konfiguraci zménit v nabidce (Zakladni nastaveni).

1) Vyberte jazyk pomoci tlaitek nahoru/dold/doprava/doleva. Potvrdte tlacitkem nebo
prostfednim tlacitkem.

2) Vyberte méfeni pomoci tlaCitek doprava/doleva. Potvrdte tladitkem nebo prostiednim
tlacitkem.

3) Nastavte datum pomoci tlacitek nahoru/dold. Mezi rokem, mésicem a dnem muzete
prepinat pomoci tlacitek doprava/doleva. Potvrdte tlaitkem nebo prostiednim
tlacitkem.

4) Nastavte ¢as pomoci tlacitek nahoru/doltd. Mezi hodinami a minutami mazete prepinat
pomoci tladitek doprava/doleva. Potvrdte tlaCitkem nebo prostfednim tlacitkem.

5) Vyberte typ dratu pomoci tlaitek nahoru/dold. Potvrdte tlaitkem nebo prostfednim
tlacitkem.

6) Vyberte rozmér dratu pomoci tlaitek nahoru/dold. Potvrdte tlaCitkem nebo
prostfednim tlacitkem.

7) Po pocatecni konfiguraci pokracuje ovladaci panel k nabidce (Nastaveni).

5.7.3 Spusténi

y
ESAB

Hello!

EAC 10 Lersion: 1 ..00F

1) P¥i spusténi se na ovladacim panelu zobrazuje verze softwaru.

2) Zobrazi se dfive vybrany typ dratu a rozmér dratu. Stisknutim libovolného tlagitka
do 7 sekund oteviete nabidku. Vyberte typ dratu a rozmér dratu pomoci tladitek
nahoru/doll a OK.

Pokud neni stisknuto Zadné tla€itko, ovladaci panel pokraduje k nabidce (Nastaveni)
a neprob&hnou Zzadné zmény typu dratu ani rozméru dratu.
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5.7.4 Obrazovka Nameéreno

0.0
SAl CA
FE SOLID 1716 in
0.0 kJsinch 0 A
0 0 inch|min 0 0
L g UV

N (ENED

Obrazovka (Naméfeno) zobrazuje naméfené hodnoty béhem svafovani. Informace na
obrazovce zaviseji na zvolené metodé svafrovani.

Na obrazovce se zobrazuji informace rozdélené do &tyf ¢asti:

Metoda, drat, vstup tepla | Proud

Rychlost posunu | Napéti

Kratkym stisknutim tlacitka OK, kdyz je pfi pfipojeny napajeci zdroj AC, se otevie
LoiK] obrazovka nastaveni AC. Dlouhym stisknutim tlacitka oteviete obrazovku nastaveni
(Nabidky svafovani).

Chcete otevrit obrazovku (Nastaveni) po zastaveni svafovani, otoCte jakymkoli
knoflikem. Zobrazi se hodnoty a obrazovka (Nastaveni) zlistane oteviena.

Kratkym stisknutim kteréhokoli z tlaCitek 1, 2 nebo 3 dojde k vyvolani pfislu§ného
pamétového slotu. Otevie se obrazovka (Nastaveni) a na ni se zobrazi hodnoty.

5.7.5 Obrazovka nastaveni, napajeci zdroj

0.0
SAlW CA
FE SOLID 1-16 in
0.0 kJsinch 0 A
0 0 inchin 0 0
Ues UV

)2 )(3) (=] (oK)
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Obrazovka (Nastaveni) slouzi ke zméné nastaveni svafovani a k uloZeni nastaveni do
pamétovych slotll pomoci tlagitek 1, 2 nebo 3.

Chcete otevfit nize obrazovku (Nastaveni) z obrazovky (Naméfeno) béhem
svarovani, otocte jakymkoli knoflikem. Na 2 sekundy se zobrazi hodnoty a poté se opét zobrazi
obrazovka (Naméfeno), pokud nebyly provedeny zadné Upravy.

Obrazovka (Nastaveni) se otevfe, pokud neprobiha svafovani, a zdstane aktivni. Po zahajeni
svarovani obrazovka (Naméreno).

Nastaveni svafovani mlzete zménit knoflikem vedle hodnoty zobrazené na displeji. Nastaveni Ize
uloZit a zajistit si tak snadny pfistup.

Kratkym stisknutim kteréhokoli z tlacitek 1, 2 nebo 3 se zobrazi data nastaveni svarovani
“} ulozena v paméti, nastavi se hodnoty a opét se zobrazi obrazovka

(Naméfeno). Cislo pouzivané paméti svafovacich dat se zobrazuje na karté

(Nastaveni) a také na listé nad klavesou s odpovidajicim Cislem.

U zdroje napajeni stfidavym proudem: Kratkym stisknutim tla¢itka OK otevrete obrazovku
(Nastaveni stfidavého proudu).

f: Dlouhym stisknutim tlacitka OK se otevre obrazovka (Nabidka
] svarovani). Zpatky se vratite stisknutim tlaCitka Zpét.

5.7.6 Nabidka svarovani
Kdyz se zobrazi néktera z obrazovek (Nastaveni) nebo (Namérfeno),
dlouhym stisknutim tlacitka OK otevrete rozsifenou (Nabidku
svarovani).

Informace na displeji zaviseji na Urovni autorizace, pfipojeném napajecim zdroji a svafovaci hlavé.
Uroven autorizace se zobrazuje pomoci ikony v pravém hornim rohu displeje.

Priklad nabidky svarovani pro zafrizeni Aristo® 1000 AC/DC

Y. &

Priklad nabidky svarovani pro svarovani SAW s pouzitim zafizeni LAF nebo TAF

Y. &
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Vyberte (nabidku svarovani) stisknutim tlagitka doprava.
Vyberte fadek nabidky pomoci tlagitek nahoru/dold potvrdte stisknutim ° ,
OK] tlacitka OK nebo prostfedniho tlacitka. »

Nastavte numerickou hodnotu pomoci knofliku Napéti oblouku / odchylka
napéti (4). Ostatni hodnoty se vybiraji pomoci tlacitek nahoru/dol.

Stisknutim tlacitka OK nebo prostfedniho tlacitka potvrdite vybér a vratite se na ®
pfedchozi uroveri nabidky. Zobrazi se nova hodnota. »J

UIE

Chcete-li se vratit na pfedchozi aroven nabidky BEZE zmény nastaveni, pouzijte
tlacitko Zpét nebo Doleva.

5.8 Nastaveni

1) Upravte vzdalenost vodiciho zafizeni podavace, jak v pfedni, tak v zadni ¢asti tazného
svarovaciho stroje.

2) Upravte horizontalni sané / pfi¢ny Sev — viz stupnice vedle sani.
3) Upravte Uhel otaceni sloupku.

4) Upravte uhel otaceni svafovaci hlavy — viz stupnice vedle rukojeti.
5) Nastavte tlak dratu.

6) Vertikalni sefizeni svarovaci hlavy naleznete na stupnici na vedle sani.

5.9 Polohy svarovani

Je mozZné upravit a zménit uhly svafovaci hlavy a dalSich &asti, jako je nadoba na tavidlo a dalkovy
ovlada€. NiZe jsou uvedeny tipy pro nastaveni Uhlu svafovaci hlavy.

Je dulezité nékteré nalezitosti zkontrolovat, abyste tento tazny stroj vyuzili opravdu na maximum.
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* Horizontalni sané slouZi k tomu, aby byl Sev vzdy pfi¢ny, takZze svafovaci hlavu Ize snadno nastavit
pfed svafovanim a b&éhem svarovani.

* VloZka dratu je umisténa v dobré poloze, diky niz se drat navede do rovnacky dratu ve spravném
Uhlu.

1) Poloha svafovaci hlavy pred taznym strojem: Svafovaci hlava je pfi dodani ve stfedové
poloze.

2) Poloha svafovaci hlavy v rozsahu 0 az 90°: Pomoci dvou sefizovacich prvkd nahofe a pod
horizontalnimi sanémi nastavte svafovaci hlavu v rozsahu 0 az 90°. Zkontrolujte, zda jsou
horizontalni sané v pfi€éném Svu a zda je vlozka dratu umisténa v dobré poloze.

3) Poloha svafovaci hlavy na boku tazného stroje: Otocenim horniho sefizovaciho prvku na
horizontalnich sanich o 90° a otocenim prvku pod horizontalnimi sanémi o 90° budou
horizontalni pficny Sev a vlozka dratu v dobré poloze, v pravém uhlu vici rovnacce dratu.

5.10 Kartac referenéniho napéti obrobku

Zarizeni Versotrac nabizi alternativni referenéni napéti obrobku prostfednictvim namontovaného
kartace. Kartac referen¢niho napéti obrobku zajistuje stabilni referenéni napéti obrobku pro napajeci
zdroj pro svarovani. Toto feSeni efektivné odstranuje ruSeni v méficich kabelech svafovaciho oblouku,
protoZe poskytuje stabilnéjSi svafovaci oblouk.

Jedna se o doporucené feSeni pro referenci obrobku pfi svafovani s napajecim zdrojem AC se
zarizenim Versotrac.
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Namontujte kartac referencniho napéti obrobku na kteroukoli vodici ty¢.

Pripojte kabel ke vstupu referen¢niho napéti obrobku na ovladaci jednotce.

POZOR!
Je vyzadovan ovladaci kabel 0446 146 880-885 mezi ovladaci jednotkou a napajecim
zdrojem. Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.

5.11 Svareci aplikace

POZOR!
Nasledujici obrazky se mohou lisit od tazného stroje ve verzi Cadet. Obrazky jsou vSak
spravné, pokud jde o manipulaci s vybavenim.
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5.11.1 Zakladni verze

Zafizeni Versotrac Cadet EWT 1000 v zakladni
verzi se zafizenim vodicim kladky. To spravné
umistuje tazného svarovaciho stroje podél
koutovych svard pomoci jizdnich kole¢ek pod
uhlem 0,5-1° smérem k vertikalni desce a se
zarizenim vodicim kladky jedoucim vedle,
rovnobézné se spojem. Voditkem muze byt Cast
obrobku nebo samostatna vodici kolejnice, ktera
byla zarovnana rovnobé&zné se spojem.
Okrouhlé koutové svafovani. Tazny svafovaci
stroj sleduje spoj pomoci zékladniho zafizeni

s vodicim ramenem. Minimalni polomér je

3,9 m.

5.11.2 Volnobézné kladky (0446 151 880)

Volnobézné kladky s nastavitelnou vySkou se
dodavaji jako pfisluSenstvi. Pfi koutovém
svarovani podél nizké vertikalni desky jsou
vyzadovany dvé volnobézné kladky. Volnobézné
kladky Ize rovnéz pouzit pro rizné typy obrobkd,
napfiiklad podél vodicich hran rovnobézné se
svarovym spojem.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.
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5.11.3 Laserova lampa (0821 440 980)

Pokud neni k dispozici vhodna hrana, podél které
by se dal tazny svafovaci stroj mechanicky fidit,
napfiklad pfi svafovani spoje ve tvaru |, bude
laserova lampa uzite€na pfi svarfovani pod
tavidlem, protozZe indikuje polohy svafovaci trysky
ve spoji.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.

5.11.4 Vodici kolovy vozik (0413 542 880)

Vodici kolovy vozik se pouziva pro spoje ve tvaru
»V¢, protoze umoznuje taznému svafovacimu
stroji sledovat spoj. Tazny svafovaci stroj muze
bez problémU prechazet lepivé svary a neztrati
stopu. Vodici kolovy vozik se upevriuje ke
kontaktni trubici a svafovaci tryska se umistuje
do svaru za vodicim kolovy vozikem.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.
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5.11.5 Drazkovana kolecka (0443 682 881)

Pokud neni k dispozici vhodnéa hrana, podél které
by se dal tazny svafovaci stroj mechanicky fidit,
napfiklad pfi svafovani spoje ve tvaru ,I% je
mozné jej opatfit dvéma draZzkovanymi kolecky,
ktera pojedou na Zeleznych vodicich kolejnicich a
Ize je spojit tak, aby vytvarela pozadovanou
délku.

Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI*.

5.11.6 Ploché koutové svarovani (0904 586 881)

Sadu pro ploché koutové svafovani Ize pouzit
k udrzovani vybaveni v poloze pfimo nahoru,
pokud se svatuje plochy koutovy spoj.

Uhel Ize nastavit na 0°, 30° a 45°.
Viz kapitola ,PRISLUSENSTVI“.
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6

SERVIS

UPOZORNENI!
VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu zaruéni doby
pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

POZOR!
Pfed provadénim jakychkoli udrzbovych praci se nejprve ujistéte, ze je odpojeny sitovy kabel.

Informace o udrzbé ovladaci jednotky Versotrac Cadet naleznete v samostatném navodu k pouziti.

6.1 Kazdy den

Ocistéte tavidlo a necistoty z pohyblivych dilU.

Ocistéte posuvniky od tavidla a nedistot.

Zkontrolujte:

o Zamek otaceni mezi vozikem a sloupkem.

Zkontrolujte, zda jsou pfipojeny kontaktni SpiCka a elektrické kabely.

Ujistéte se, ze jsou vSechny Sroubové spoje utazené.

Zkontrolujte, zda nejsou opotfebovana voditka a podavaci kladky.

Zkontrolujte brzdny moment naboje brzdy. Pokud se civka dratu otaéi i poté, co se podavani dratu
zastavilo, utahnéte. Pokud podavaci kladky prokluzuji, povolte. Jako orienta¢ni hodnotu Ize vyuZit
tento udaj: brzdny moment civky dratu o hmotnosti 30 kg by mél byt 1,5 Nm.

Chcete-li sefidit brzdny moment, postupujte podle pokynu v ¢asti ,Sefizeni naboje brzdy*.

6.2 Kazdy tyden

Zkontrolujte posuvniky. Pokud vaznou, namazte je.
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RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

71

Versotrac Cadet EWT 1000

Druh zavady

Mozna pric¢ina

Opatieni

Posuvny pohyb je
zastaveny

Nespravné elektrické pfipojeni.

Vydistéte a utdhnéte vSechna elektricka
pfipojeni.

Zkontrolujte kabely.

Nespravneé otacky
motoru

Chyba v kodéru. Chybi zpétna
vazba systému.

Vycistéte a utahnéte vdechna elektricka
pfipojeni.

Zkontrolujte kabely.

7.2

Svarovaci hlava

Druh zavady

Mozna pric¢ina

Opatieni

Hodnoty proudu
a napéti vykazuiji
velké vykyvy

Kontaktni Celisti nebo tryska
jsou opotfebené nebo nemaji
spravnou velikost.

Vyménte kontaktni Celisti nebo trysku.

Tlak kladky podavace dratu neni
pfiméreny.

Zvyste tlak na kladce podavace dratu.

Podavani dratu je
nepravidelné

Neni spravné nastaveny tlak
kladky podavace dratu.

Sefidte tlak na kladce podavace dratu.

Kladky podavace dratu nemaji
spravnou velikost.

Vymérite kladky podavace dratu.

Ryhy na kladkach podavace
jsou opotiebované.

Vymérite kladky podavace dratu.

Podavani dratu
nefunguje

Tlak kladky podavace dratu neni
pfiméfeny.

Sefidte tlak na kladce podavace dratu.

Pouziva se nespravna podavaci
kladka.

Vyménte zavadéci valecCek.

Svarovaci kabely
se prehfivaji

Nespravné elektrické pfipojeni.

Vycistéte a utahnéte vSechna elektricka
pfipojeni.

Plocha prafezu svafovacich
kabell je pfili§ mala.

Pouzijte kabely s vétSim prifezem nebo
pouzijte soubézné kabely.

Nespravné otacky
motoru

Chyba v kodéru. Chybi zpétna

Zkontrolujte elektrické spoje.

vazba systému.

Zkontrolujte kabely.

Spatné nebo
zadné spusténi
svafovani nebo
zapaleni oblouku

Nespravné elektrické pfipojeni

Utéhnéte Srouby upevriujici svafovaci kabely.

svarovacich kabeld.

Zkontrolujte svafovaci kabely.

Nespravné pfipojeni
svafovaciho dratu.

Ujistéte se, Ze je svafovaci drat nafezany
rovné.

Aristo 1000: Nespravné
pfipojeni svafovaciho dratu,
Zadné zpétna vazba (+).

Zkontrolujte elektrické spoje. Zkontrolujte
kabely.
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Druh zavady Mozna pfic¢ina Opatieni

Neuspokojivy Nedostate¢na nebo zadna Zkontrolujte elektrické spoje. Zkontrolujte

vysledek zpétna vazba systému. kabely.

svarovani . .y . L . :
LAF, TAF: Zadna (-) zpétna Zkontrolujte elektrické spoje. Zkontrolujte
vazba. kabely.

7.3 Ovladaci jednotka Versotrac Cadet

Druh zavady Mozna pfric¢ina Opatieni
Ovladaci jednotka |42 V chybi. Zkontrolujte elektrické spoje.
se nespusti,

kontrolka nesviti Zkontrolujte ovladaci kabel.

Zkontrolujte, zda je vypinac ve spravné
poloze.

Dalkovy ovlada¢ 12 V chybi. Zkontrolujte elektrické spoje.
se nespusti

Zkontrolujte kabel.

0463 893 001 -34 - © ESAB AB 2026



8 KODY UDALOSTI

8 KODY UDALOSTI

K oznamovani, ze béhem svarovani doslo k chybé, se pouzivaji kddy spravy chyb. Zobrazuji se na
displeji prostfednictvim kontextové nabidky.

Tato pfiruc¢ka popisuje chybové kédy pro zafizeni Versotrac Cadet EWT 1000. Chybové kody pro
ostatni jednotky jsou popsany v pfiru¢kach pro tyto jednotky.

Chybové kédy ovladaci jednotky Versotrac Cadet naleznete v samostatné pfirucce.

4 Vysoké stejnosmérné napéti

1. Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké nebo vysoké.

6 Vysoka teplota

Pokud dojde k pfehfati napajeciho zdroje. Svafovani se zrusi. AZ teplota klesne pod maximalni
hodnotu, bude mozné pokracovat ve svarovani.

1. Zkontrolujte, zda pfivody nebo vyvody chladiciho vzduchu nejsou zablokovany nebo ucpany
necistotou.

2. Zkontrolujte pouzivany pracovni cyklus, aby bylo jisté, Ze se zafizeni nepfetéZuje.

7 Nizky svarovaci proud

V dusledku pfili$ nizkého svarovaciho proudu béhem svarovani doslo ke zhasnuti svarovaciho
oblouku.

1. Resetuje se pfi zahdjeni dalSiho svafovani. Pokud chyba pfetrvava, vyZzadejte si pomoc
servisniho technika.

8 Nizké napéti baterie

PFilis nizké napéti baterie. Pokud baterii nevymeénite, pfijdete o vSechna ulozena data. Tato chyba
nevyradi zadné funkce.

1. Vyzadejte si vyménu baterie servisnim technikem.

1 Chyba rychlosti motoru (podavani dratu, motor

posunu)
Motor nemuGze udrzet rychlost. Svafovani se zastavi.

1.  Zkontrolujte, zda se podavacC dratu nezablokoval nebo nebé&zi pfili§ rychle. Pokud chyba
pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.

2. Pokud chyba pfetrvava, vyZadejte si pomoc servisniho technika.

12 Interni chyba pfi komunikaci (varovani)

Zatizeni systémové sbérnice CAN je pfechodné pfilis vysoké. Napajeci zdroj nejspi$ ztratil kontakt
s ovladaci jednotkou

1.  Zkontrolujte, zda je veSkeré vybaveni spravné pfipojeno. Pokud chyba pretrvava, vyzadejte si
pomoc servisniho technika.
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14 Chyba komunikace

Systémova sbérnice CAN prestala pfechodné pracovat v disledku nadmérného zatizeni.
Soucasny proces svafovani je zastaven.

1. Zkontrolujte zafizeni a ujistéte se, Ze je pfipojen jen jeden podavac dratu nebo dalkovy ovladag.

2. Pokud se chyba opakuje, vyZzadejte si pomoc servisniho technika.

17 Ztrata kontaktu s jednotkou

Ztrata kontaktu s jednotkou.

1. Zkontrolujte zapojeni a konektor mezi ovladaci jednotkou a napajecim zdrojem.

32 Neproudi plyn

Zabrani se spusténi.

1. Zkontrolujte plynovy ventil, hadice a pfipojky.

43 Vysoky svarovaci proud

Napajeci zdroj vypnul svafovani, protoze proud pfekro€il maximalni hodnotu pro dany typ zdroje.

1. Resetuje se pfi zahdjeni dal$iho svafovani. Pokud chyba pfetrvava, vyZzadejte si pomoc
servisniho technika.

44 Saturace proudového serva

Svarovani se zastavilo, protoZze béhem deseti sekund nepokrocilo.

1. Resetuje se pfi zahajeni dalSiho svafovani. Pokud chyba pretrvava, vyzadejte si pomoc
servisniho technika.

71 Vysoky svarovaci proud

Napajeci zdroj vypnul svafovani, protoze proud prekrocil maximalni hodnotu pro dany typ zdroje.

1. Resetuje se pfi zahajeni dalSiho svafovani. Pokud chyba pfetrvava, vyzadejte si pomoc
servisniho technika.

88 Vysoky indukéni odpor

Indukéni odpor je pfili§ vysoky, zavisi na délce svafovaciho kabelu nebo vysoké hodnoté svafovacich
dat.

1. Upravte svafovaci data.

93 Interni chyba pfi komunikaci (varovani)

ZatiZeni systémové sbé&rnice CAN je pfechodné pfili§ vysoké. Napajeci zdroj nejspi$ ztratil kontakt
s ovladaci jednotkou
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1.  Zkontrolujte, zda je veSkeré vybaveni spravné pfipojeno. Pokud chyba pietrvava, vyzadejte si
pomoc servisniho technika.

95 Chyba komunikace

Systémova sbérnice CAN prestala pfechodné pracovat v dusledku nadmérného zatiZeni.
Soucasny proces svafovani je zastaven.

1. Zkontrolujte zafizeni a ujistéte se, Ze je pfipojen jen jeden podavac dratu nebo dalkovy ovladag.

2. Pokud se chyba opakuje, vyzadejte si pomoc servisniho technika.

100 | Saturace proudového serva

Svarovani se zastavilo, protoze béhem deseti sekund nepokrogilo.

1.  Resetuje se pfi zahajeni dalsiho svafovani. Pokud chyba pretrvava, vyzadejte si pomoc
servisniho technika.

168 | Zastavil se motor.

Snimac¢ impulsd motoru nevysila Zadné impulsy.
V pripadé LAF a TAF: 168 = Motor M1 (motor podavani dratu), 169 = Motor M2 (motor posunu).

1. Zkontrolujte kabely motoru. Vyménte snimac impuls(.

169 | Zastavil se motor.

Snimac¢ impulsd motoru nevysila zadné impulsy.
V pfipadé LAF a TAF: 168 = Motor M1 (motor podavani dratu), 169 = Motor M2 (motor posunu).

1. Zkontrolujte kabely motoru. Vymérite snimac impulsu.

2310 Saturace proudového serva

Napajeci zdroj do¢asné dodaval maximalni proud.

1. Pokud zavada pretrvava, zkuste snizit data o svafovani.

3205 Vysoké stejnosmérné napéti

1. Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké nebo vysoké.

4201 Vysoka teplota

Pokud dojde k pfehfati napajeciho zdroje. Svafovani se zrusi. Az teplota klesne pod maximalni
hodnotu, bude mozné pokraCovat ve svarovani.

1. Zkontrolujte, zda pfivody nebo vyvody chladiciho vzduchu nejsou zablokovany nebo ucpany
necistotou.

2. Zkontrolujte pouzivany pracovni cyklus, aby bylo jisté, Zze se zafizeni nepfetézuje.
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4202 Vysoka teplota

Pokud dojde k pfehfati napajeciho zdroje. Svafovani se zrusi. Az teplota klesne pod maximalni
hodnotu, bude mozné pokraCovat ve svarovani.

1. Zkontrolujte, zda pfivody nebo vyvody chladiciho vzduchu nejsou zablokovany nebo ucpany
necistotou.

2. Zkontrolujte pouzivany pracovni cyklus, aby bylo jisté, ze se zafizeni nepretézuje.

4203 Vysoka teplota

Pokud dojde k pfehfati napajeciho zdroje. Svafovani se zrusi. Az teplota klesne pod maximalni
hodnotu, bude mozné pokraCovat ve svarovani.

1. Zkontrolujte, zda pfivody nebo vyvody chladiciho vzduchu nejsou zablokovany nebo ucpany
necistotou.

2. Zkontrolujte pouzivany pracovni cyklus, aby bylo jisté, ze se zafizeni nepretézuje.

5010 Vysoky indukéni odpor

Indukéni odpor je pfili§ vysoky, zavisi na délce svafovaciho kabelu nebo vysoké hodnoté svafovacich
dat.

1. Upravte svafovaci data.

8117 Ztrata kontaktu s jednotkou

Ztrata kontaktu s jednotkou.

1. Zkontrolujte zapojeni a konektor mezi ovladaci jednotkou a napéajecim zdrojem.

8411 Chyba rychlosti motoru (podavani dratu, motor
sub-code | posunu)
0

Motor nemuze udrzZet rychlost. Svarovani se zastavi.

1.  Zkontrolujte, zda se podavacC dratu nezablokoval nebo nebé&zi pfili§ rychle. Pokud chyba
pretrvava, vyzadejte si pomoc servisniho technika.

2. Pokud chyba pfetrvava, vyZadejte si pomoc servisniho technika.

8411 Zastavil se motor.

sub-code
1

Snimac¢ impulstd motoru nevysila Zadné impulsy.
V pfipadé LAF a TAF: 168 = Motor M1 (motor podavani dratu), 169 = Motor M2 (motor posunu).

1. Zkontrolujte kabely motoru. Vyménte snimac impulsu.
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9 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zaftizeni Versotrac Cadet EWT 1000 je navrZzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a
evropskymi normami IEC/EN 60974-5, IEC/EN 60974-10 a EN 12100:2010. Po dokon¢eni servisni
prace nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci zajistit, Ze produkt stale splfiuje pozadavky
normy uvedené vyse.

esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznadeni a &islo nahradniho dilu podle
seznamu nahradnich dilG. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.
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OBJEDNACI CiSLA

Ordering Denomination Type Notes

number

0910 944 881 Welding tractor Versotrac Cadet EWT 1000 4WD

0463 877 * Instruction manual | Versotrac Cadet Control unit

0463612 * Instruction manual |EAC 10 control panel Describes software
functions.

0463 894 001 Spare parts list

Posledni tfi islice v Cisle dokumentu s navodem oznaduji verzi navodu. Z toho dlivodu jsou zde
nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem nebo verzi
softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technicka dokumentace je k dispozici prostiednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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PRISLUSENSTVI
Versotrac Cadet EWT 1000
0904 586 881 Flat fillet welding kit
0910 053 880 4 wheel drive kit
0910 531 880 Wheel kit
0904 537 880 Steering handle

0446 151 880

Idling roller (1 piece)

0443 682 881
0443 682 880

V-wheeltrack steel (4 pcs)

V-wheeltrack steel (1 piece)
0332 947 880 Bracket suction
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Versotrac Cadet EWT 1000

0904 223 880

Work piece voltage reference brush

0413 542 880

Guide wheel bogey. For V-joints, used for
joint tracking, for fitting on the contact tube.

0154 203 880

Guide rail with magnets, 3 m (9.8 ft).
Several lenghts of guide rail can be used.

Welding head

0821 440 980

Laser lamp kit, 2 m (6 ft 6.7 in.) cable

Welding cable with cable lug

0413 768 899 95 mm?, 15 m (49 ft)

0413 768 882 95 mm?, 24 m (78 ft)

0413 768 885 95 mm?, 34 m (111 ft)

0413 768 911 95 mm?, 50 m (164 ft)

0413 768 912 95 mm?, 75 m (246 ft)

0413 768 896 120 mm?, 15 m (49 ft) /
0413 768 889 120 mm?, 24 m (78 ft)

0413 768 892 120 mm?, 34 m (111 ft)

0413 768 907 120 mm?, 50 m (164 ft)

0413 768 913 120 mm?, 75 m (246 ft)

0810 093 880 Flexible arm

0148 140 880 Flux recovery unit OPC
0413 315 881 Flux hopper of silumin alloy

0145 221 881

Concentric flux feeding funnel

Contact tube

0413 510 001 260 mm (10.24 in.)

0413 510 002 190 mm (7.48 in.)

0413 510 003 100 mm (3.94 in.)

0413 510 004 500 mm (1 ft 7.7 in.)
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0413 511 001

Contact tube, bent

0153 872 880

Wire reel, plastic, 30 kg

Versotrac Cadet Control unit

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power

source

0460 910 880 5m (16 ft)
0460 910 881 15 m (49 ft)
0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883

35 m (115 ft)

0460 910 884

50 m (164 ft)

0460 910 885

75 m (246 ft)

0460 910 886

100 m (328 ft)

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power
source and work piece voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)

0446 146 883

35 m (115 ft)

0446 146 884

50 m (164 ft)

0446 146 885

75 m (246 ft)

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb
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SPOTREBNI DiLY

Feed rollers - SAW
Part no. D (mm) A ] /
0218 510 281 1.6 K\\
0218 510 282 2.0 @:}
0218 510 283 25 | K/
0218 510 286 4.0 —C—D
0218 510 298 3.0-3.2
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	8.22  Vysoká teplota
	8.23  Vysoká teplota
	8.24  Vysoký indukční odpor
	8.25  Ztráta kontaktu s jednotkou
	8.26  Chyba rychlosti motoru (podávání drátu, motor posunu)
	8.27  Zastavil se motor.
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